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РЕФЕРАТ
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СИСТЕМАТИКА, МАКРОПРОЕКШРОВАНИЕ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ 
СХЕМА, ИНФОРМАЦИЯ, ГИБКАЯ ФОРМООБРАЗУЮЩАЯ ОСНАСТКА

Объектом исследований является процесс деталеобразования, который 
объединяет процессы структура- и формообразования.

Цель работы — исследование обобщенных параметров процесса 
деталеобразования, систематика существующих методов, (способов) деталеобразования, 
создание основ методики макропроектирования технологических процессов, а также 
разработка технологической схемы и оборудования для некоторых изделий легкой 
промхднленкости.

В результате исследований созданы основы общей систематики '.процессов 
деталеобразования, основы методики макропроех; Ярова ния технологических процессов, 
проведен анализ потоков информации через процесс воздействия и уточнено понятие 
“информация” в технологическом аспекте, разработаны пртщипы работы нового 
оборудования, проведен анализ САПР обувных колодок и подготовки технологической 
информации для их формообразования, проведен обзор методов раскроя материалов в 
обувном производстве.

На основании анализа методов (способов) деталеобразования и методики 
макропроектирования технологических процессов предложена технологическая схема 
изготовления обувных колодок. Разработаны конструкции и схемы оригинального 
копировально-фрезерного станка и комбинированной установки контурного 
профилирования плоских элементов, составляющие основу разрабатываемого комплекса 
оборудования для проектирования, моделирования, копирования и изготовления обувных 
колодок.

Внедрение данного комплекса оборудования позволит создать собственное 
производство обувных колодок в РБ с обеспечением всех функций по проектированию, 
моделирования, копированию (тиражированию) и изготовлению обувных колодок, что 
позволит отказаться от импортирования обувных колодок для обувных предприятий
республики.

Кроме некоторых практических результатов в ходе работы разработан ряд 
актуальных теоретических вопросов.

В последующем планируется продолжение работы в указанном направлении.
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ВВЕДЕНИЕ

В современных рыночных условиях работы промышленности РБ необходима 
разработка технологий производства деталей широкой номенклатуры, которые
соответствовали бы рынку сбыта, определяемому, в основном, потребителями самой 
республики. С другой стороны, эти детали относились бы к ряду наиболее актуальных 
изделий, в частности, к импортируемым изделиям.

Для реализации технологии в ряде случаев необходима разработка
технологического оборудования, работающего на новых принципах. Под новыми 
принципами работы оборудования подразумевается следующие:
* новые физические. химические или механические основы процесса

деталеобразования; %
* принципиально новая кинематика формообразования, представляемая образующей я 

направляющей линиями;
* новые методы переноса информации с чертежа на деталь и новые схемы управления 

оборудованием:
* новая кинематическая структура в совокупности с новой компоновкой

технологического оборудования.
Принципиально новые схемы обработки деталей и традиционные схемы часто не 

имеют четко очерченных границ, т.к. существует ряд промежуточных случаев. Поэтому 
во главу утла ставится возможный эффект, а не формальная принадлежность схемы 
обработки к ряду принцшшально новых схем.

Эта работа продолжает работу предыдущего года по систематике технологических 
методов и описанию их особенностей как основы для выбора метода изготовления, а 
также по созданию основ общей методики макропрсеялирования технологических 
процессов.

Кроме того, в работе приводится материал, посвященный уточнению понятия 
«информация» в технологическом аспекте, а также отражены: классификация и описание 
гибкой формообразующей оснастки, проведенный обзор методов раскроя материалов в 
обувном производстве, описание системы автоматизированного проектирования обувных 
колодок и подготовки технологической информации д ля их формообразования.

В работе приведено описание и схемы технологического оборудования, 
работающего на. новых принципах: комбинированной установки для профилирования 
плоских элементов с вырубной и фрезерной' головками и копировально-фрезерного 
стайка дня изготовления обувных колодок/ Перечисленное оборудование является 
основной частью комплекса оборудования для проектирования, моделирования, 
копирования и изготовления обувных колодок.

Целью создания комплекса является обеспечение всех функций по 
проектированию, моделированию и тиражированию обувных колодок с минимальными 
затратами и в соответствии со сложившейся экономической ситуацией.

Общей целью работ по созданию названного комплекса оборудования является 
создание собственного экономически эффективного производства обувных колодок в РБ. 
В 1999 году планируется продолжение в этом направлений, а также возможно 
изготовление опытных образцов основного оборудования, входящего в комплекс.
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