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РЕФЕРАТ

ОТЧЕТ, 74 СТРАНИЦА. 34 ТАБЛИЦЫ[ 2 РИСУНКА. ПРЯДИЛЬНОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ, КОМБИНИРОВАННЫЕ НИТИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ 
ПРОЦЕСС, СИСТЕМА ПРЯДЕНИЯ, РЕЖИМЫ ОБРАБОТКИ.

Объектом разработки являются технологические процессы получения 
комбинированных нитей для ткацкого и трикотажного производства.

Целью работы является создание новых технологических процессов, 
позволяющих расширить ассортимент высококачественных тканей и трико
тажных изделий, снизить их материалоемкость. Внедрение результатов ра
боты позволяет обеспечить повышение производительности труда, дает 
возможность создать поточные линии, что приводит к высвобождению 
трудовых ресурсов и экономии сырья.

Основными техническими средствами указанных задач являются раз
работанные сотрудниками кафедры стендовые установки для моделиро
вания указанных процессов.

Разработанные технологические процессы позволяют осуществлять 
переработку льна с химическими, шерстяными, хлопковыми волокнами в 
самых различных сочетаниях, поучать текстурированные и фасонные нити 
различного состава и структуры, пряжу с использованием восстановленных 
волокон.

В результате проведения НИР оптимизированы основные техноло
гические режимы получения пряжи и нитей различными способами, разра
ботаны математические модели, описывающие эти процессы.

Научная новизна НИР заключается в разработке новых принципов по
строения технологического процесса получения комбинированных нитей, в 
использовании общих математических методов исследования разработан
ных технологических процессов разработке математических моделей про
цесса формирования многокомпонентных комбинированных нитей.

1, Результаты работы внедряются в производство на предприятиях 
текстильной промышленности РБ.
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Глава 1. Разработка и исследование технологического процесса 
получения хлопкольнохимической пряжи

Целью данных исследований было определение оптимальных па
раметров работы прядильной машины П-83-5М4 для выработки хлоп
кольнолавсановой пряжи линейной плотности 84 текс.

В условиях Гродненского ППНО разработан технологический про
цесс производства хлопкольнолавсановой пряжи линейной плотности 
84 текс х 4 на существующем хлопкопрядильном оборудовании с ис
пользованием в смеси 20% низкосортного льняного волокна, 40% гре
бенного очеса из хлопка и 40% лавсанового волокна.

Результаты исследований представлены в табл. У.
Таблица /

Физико-механические свойства пряжи
Пряжа Единицы

измерения
ХлОПкО-
льняная

Хлопко-
яьнолав-
сановая

(Здиночная
Линейная плотность, Т текс 83,2 83,8
Коэффициент вариации по 
линейной плотности, С

% 9,0 8,3

Относительная разрывная 
нагрузка, Р

сН/текс 10,5 12

Коэффициент вариации по 
разрывной нагрузке, С

% 13,5 12,8

Крутка, К кр/м 512 540
Обрывность обр. на 

10ОО вер.
158 146

Крученая
Линейная плотность, Т текс 332,8 335,2
Коэффициент вариации по 
линейной плотноста, С

%

Относительная разрывная 
нагрузка, Р

сН/гекс 13,6 14,5

Коэффициент вариации по 
разрывной нагрузке, С

% 8,6 7,2

Крутка, К кр/м ' 220 212
Обрывность обр. на 

1000 вер.
14 10

Исследован процесс расщепления льняного волокна при пере
работке смеси на разрыхлительно-очистительном и чесальном обору
довании.
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Оптимизированы процессы вытягивания и кручения на кольцевой 
прядильной машине для выработки хлопкольнолавсановой пряжи 84
текс.

Исследована возможность использования хлопкольнолавсано
вой пряжи в качестве коренной основы в ковровую дорожку с разрез
ным ворсом. Свойства опытных изделий удовлетворяют требованиям 
стандарта.

Предлагаемая технология внедрена в производство на Гроднен
ском производственном прядильно-ниточном объединении. Объем вы
пуска пряжи составил 20 тонн.

Разработанная технология позволила снизить себестоимость пря
жи за счет использования дешевого льняного волокна и отходов хлоп
копрядильного производства, стабилизировала технологические про
цессы прядильного производства за счет использования лавсанового 
волокна. Экономический эффект составил 12860000 тысяч рублей на 1 
тонну пряжи.


