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1. РАЗРАБОТКА ТРИКОТАЖНОЙ ОБОЛОЧКИ КЛАПАННОГО КОЛЬЦА ДЛЯ 
СЕРДЕЧНО-СОСУДИСТОЙ ХИРУРГИИ

Исследование в создания текстильных материалов и изделий 
для медицины представляют значительный интерес для научных и 
практических целей. Они имеют государственное значение, т.к. 
помогают замедлить процесс старения человека и продлить его 
жизнь. Искусственные клапаны сердца уже широко используются для 
замены пораженных естественных. Однако и они нуждаются в непре­
рывном совершенствовании. Настоящая работа посвящена разработке 
трикотажа для пришивной манжеты искусственного клапана сердца.

К текстильным изделиям медицинского назначения предъяв­
ляется комплекс требований, объединяющий их механические, физи­
ческие, геометрические, химические и прочие свойства. Характер 
конкретных требований зависит от назначения изделий и продолжи­
тельности использования.

Нами изучены требования, предъявляемые к пришивной манжете 
искусственного клапана сердца (ИКС).Сформулированы требования 
к разрабатываемому изделию.

Клапаны всех моделей имеют пришивную манжету, за которую и 
пришивается ИКС. Предусмотрена возможность вращения клапана от­
носительно манжеты при необходимости точной ориентации клапана 
по месту установки. Схема конструкции ИКС приведена на рис.1. 
Корпус 2 ИКС изготавливается из чистейшего титана вакуумной вы­
плавки, специального для искусственных клапанов сердца. Допол­
нительная технологическая обработка улучшает его физико­
механические св-ва и такие важные показатели как биологическая 
инертность, тромборезистентность. Углеродный материал диска 3 
обладает кристаллической структурой графита, а его надмолеку­
лярное строение обеспечивает высокую плотность, прочность и из­
носоустойчивость . Этот материал имеет высокую биологическую 
совместимость с кровью.

Для изготовления манжеты 1 клапана используется основовя­
заное полотно. Это полотно имеет пористость обеспечивающую бы­
строе и надежное прорастание после имплантации клапана. Приме 
няемые в настоящее время основовязаные медицинские полотна для 
изготовления манжет ИКС имеют и недостатки, такие как недоста­
точно высокая устойчивость к образованию затяжек и распускав- 
мость срезанного края. Эти недостатки затрудняют процесс изго­
товления трикотажной манжеты ИКС. Кроме того торчащие на по­
верхности трикотажа ворсинки, нити, концы, образованные в ре­
зультате затяжек при изготовлении манжеты могут привести к 
тромбообразованию и травмированию форменных элементов крови.

В настоящей работе для изготовления пришивной манжеты ИКС 
предлагается использовать трубчатый трикотаж малого диаметра.

Экспериментально определена min длина петли трубчатого 
трикотажа из полиэфирных текстурированных нитей л.пл. 24,5 текс 
х 2 при выработке его на плоскофанговой машине 10 класса.

Определены количества их в заправке для выработки трико­
тажной трубки диаметром 21, 23, 25, 27, 29, 31 мм.


