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РЕФЕРАТ
Отчет 54 с., 1 кн., 30 рис., 13 источн.

ПУТИ МОДЕРНИЗАЦИИ СТАНКОВ С ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ 

УПРАВЛЕНИЕМ, ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ЛАЗЕРНОЙ ПЕРФОРАЦИИ И 

ГРАВИРОВКИ НА КОЖЕ, ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДЛЯ РЕЗКИ 

ПЛЕНОЧНЫХ ШКАЛ ПРИБОРОВ, УПРАВЛЯЮЩИЕ ПРОГРАММЫ ДЛЯ 

СБОРКИ ВЕРХА ОБУВИ, ДИНАМИКА ЧАСТОТНО РЕГУЛИРУЕМОГО 

ЭЛЕКТРОПРИВОДА

Объектами исследований являются модули и компоненты мехатронных 

систем в легкой, текстильной промышленности и в приборостроении.

Цель работы — разработка путей модернизации станков с числовым 

программным управлением, разработка технологической оснастки для 

автоматизированной технологии перфорации и гравировки на деталях обуви; 

разработка программного обеспечения для резки пленочных приборов, разработка 

управляющей программы для сборки верха обуви на полуавтомате; расчет динамики 

частотно регулируемого электропривода.

Проведен анализ всех этапов проектирования и разработки основных систем 

станков с числовым программным управлением. Выделены рекомендации по 

выбору оптимальных структур элементов станков с учетом степени автоматизации, 

производительности, надежности. Материалы готовятся к публикации.

Лазерная технология используется для перфорации, выжигания узоров на 

поверхности кожи, ткани и других материалов. Поставлена задача разработки САПР 

лазерного комплекса для автоматизации создания управляющих программ на этапе 

подготовки производства.

Разработаны методика резки пленочных шкал и программная реализация 

алгоритмов формирования раскладок шкал для их последующей резки. Выполнено 

тестирование программного обеспечения, которое показало его целесообразность 

для раскроя пленочных шкал приборов.
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Для получения управляющей программы к швейному полуавтомату для 

сборки верха обуви разработано программное обеспечение на языке

программирования JAVA, которое преобразует, полученные с помощью Компас ЗД, 

в целое число импульсов, подающихся на шаговые двигатели в абсолютной системе 

координат в формате HP-GL. Результаты готовятся к апробации на полуавтомате 

ПШ-1.

Разработана методика расчета динамики частотно регулируемого 

электропривода под действием технологической нагрузки.

Разработаны программа расчета и пример расчета. Результаты внедрены в 

учебный процесс.

И  ~ i' ; X:. . . .  -Я • '
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ВВЕДЕНИЕ

В настоящем отчете изложены основные результаты исследований 

мехатронных модулей, а именно: пути модернизации станков с числовым 

программным управлением, режимы лазерной обработки изделий из кожи с 

использованием технологической оснастки, методика резки пленочных шкал 

приборов, разработки управляющей программы к швейному полуавтомату для 

сборки верха обуви, методика расчета движения частотно регулируемого 

электропривода под действием технологической нагрузки.
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