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Объектом исследования являю тся поиск, разработка и патентование новых! 

способов, технологий, оснастки, инструмента, оборудования.

Цель работы:

1. Модифицировать промышленный образец установки для очистки воздуха от! 

пыли: модифицировать промышленный образец установки для очистки воздуха; | 

разработать крыльчатку для воздушного насоса; оформить заявку на промышленный! 

образец установки.

2. Разработка технологии изготовления электродов для контактной сварки из 

отходов гальванического производства: провести литературный обзор по методам 

извлечения меди из промышленных отходов; исследовать процесс осаждения меди из 

отходов гальванопластики; исследовать процесс изготовления электродов из осажденного 

порошка; исследовать эксплуатационные свойства полученных электродов.

3. Разработать конструкцию оснастки для получения на шнековых! 

экструдерах пищ евых продуктов в виде шаров : выполнить обзор методов и| 

оборудования для изготовления пищевых продуктов различной формы; выполнить анализ) 

процесса экструзии пищевых смесей; разработать схему оснастки для получения изделий 

соответствующей формы; разработать общий вид оснастки к шнековому экструдеру.

4. Исследовать методы формования компактированных порошковых 

материалов для плазменной и аргонно-дуговой наплавки: провести обзор и 

анализ компактированных порошковых материалов для плазменной и аргонно-дуговой 

наплавки; провести обзор и анализ методов формования компактированных порошковых 

материалов; выбрать метод формования компактированных порошковых материалов;) 

провести экспериментальное исследование формования компактированных порошковых! 

присадочных материалов.

5. Сравнительный анализ специализированных программных продуктов для! 

оптимизации конструкции литьевой оснастки и разработки техпроцесса ее 

изготовления: провести обзор современных способов, методик расчета и программных 

продуктов для оптимизации конструктивных параметров литьевых форм и 

технологических режимов литья под давлением изделий из термопластов; провести обзор



специализированных программных продуктов для разработки техпроцесса изготовления 

формообразующих деталей литьевого инструмента; провести расчет и оптимизацию 

конструкции оснастки и техпроцесса ее изготовления на примере литьевой формы для 

корпусной детали; выполнить сравнение результатов расчетов, разработать предложения
I

по внедрению в учебный процесс.

6. Провести исследование процессов электрохимического осаждения 

оловянистых бронзовых покрытий: провести литературный обзор существующих 

способов осаждение сплавов на основе цветных металлов; выполнить подбор состава 

электролита марки электрода для осаждения оловянистой бронзы марки Бр.ОФ 10-1; 

выбрать оборудование для нанесения покрытий на основе оловянистых бронз; провести 

исследование режимов электроосаждения покрытий на основе оловянистых бронз.

Результаты данной работы предполагается использовать для разработки 

государственных бюджетных программ и хозяйственных договор с предприятиями

РБ.
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Введение

Одной из основных производственных задач требующей постоянного 

внимания, является обеспечение непрерывного технологического процесса 

необходимыми сырьевыми ресурсами. Вообще ни в какой отрасли производства не 

достигается 100% преобразования используемых материальных ресурсов в 

необходимую продукцию. В различных отраслях промышленности от 40 до 50%: 

материалов «перерабатывается» в отходы. Дальнейшая «судьба» образующегося 

нетоварного выхода производственных процессов, может развиваться в следующих 

направлениях: во-первых, регенерация полезных компонентов из отходов

материалов: во-вторых, производство попутной продукции; в-третьих, выброс в 

окружающую среду- почву (воздух, воду)- в видоизмененном или исходном виде; в- 

четвертых, переработка с целью получения вторичного сырья, которое затем 

можно использовать в качестве сырья в ином производстве; в-пятых, вторичное 

использование отходов в исходном виде.

Под регенерацией полезных компонентов понимается их восстановление и 

вторичное использование в рамках исходной отрасли производства. Во множестве, а 

может быть и в большинстве отраслей промышленности, требования экономической 

целесообразности вызывают необходимость регенерации и повторного 

использования значительной части отходов материалов, образующихся в процессе 

производства какой-либо продукции.

Производство попутной продукции относится к нетоварному выходу 

материалов, если последние используются в качестве исходного сырья для другой 

отрасли производства или для другой продукции. Притом, что ранее метод 

использовался повсеместно и давал хорошие результаты, в настоящее время 

используется непродуктивно. Наблюдающаяся тенденция разукрупнения 

предприятий и отсутствие цивилизованного рынка «вторичных материалов» не 

способствуют созданию цехов ширпотреба в сегодняшних условиях. Кроме того, 

чрезмерно малая плата за захоронение отходов производства способствует 

широкому развитию следующего, третьего направления рециклинга. которое наносит 

наибольший вред окружающей среде..

Это - выброс отходов в окружающую среду. Тем не менее, на данном этапе 

развития нашей промышленности такой выброс зачастую представляет собой 

наименее дорогостоящий вариант реализации отходов, поэтому при всем его 

пагубном воздействии на окружающую среду, применяется достаточно часто.
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Переработка с целью получения вторичного сырья -  наиболее выгодный! 

путь, однако экономические тенденции промышленного производства,! 

развивающиеся в течение последнего десятилетия, вызвали обострение ситуации,! 

связанной с рециклингом и утилизацией промышленных отходов. Объясняется это,| 

прежде всего, разрывом устоявшихся экономических связей, общим складом 

промышленного производства и увеличением количества предприятий, при снижении 

численности работающих и объемов основных и оборотных фондов.

!
I
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