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Объектами исследования является режим работы трепальных 

машин, входящих в состав линии по очистке короткого волокна.

Цель работы — разработать оптимальный режим работы 

трепальных секций, входящих в состав линии по очистке короткого 

волокна.

Научная новизна работы заключается в том, осваивается новый вид 

оборудования - линия по очистке короткого льняного волокна.

Проведены теоретические и экспериментальные исследования 

процесса трепания. Проведена оптимизация параметры работы 

трепальных секций, входящих в состав линии по очистке короткого 

волокна. В результате установлено следующее:

- оптимальная разводка между питающим столиком и трепальным 

барабаном - 8,6мм;

- оптимальная частота вращения трепального барабана 360 мин"1.
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