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РЕФЕРАТ

Отчёт 29 стр., 22 рис., 2 табл., 12 источников.

РЕЗАНИЕ ЛИСТОВ ПВХ, КРИВОЛИНЕЙНЫЙ КОНТУР, УСИЛИЕ РЕЗАНИЯ, 
СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ, ПРОБОЙНИК, РЕЖУЩАЯ ЧАСТЬ, КАЧЕСТВО 
ПОВЕРХНОСТИ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСНАСТКА, ШВЕЙНЫЙ 
ПОЛУАВТОМАТ С МПУ.

Объектом исследования является способ изготовления технологической 
оснастки из листов ПВХ к швейному полуавтомату с микропроцессорным 
управлением (МПУ).

Цель работы -  определение качества поверхности криволинейных 
контуров технологической оснастки из листа ПВХ и усилий резания при их 
обработке пробойниками с конической и цилиндрической режущей частью, 
подтверждение результатов экспериментальных исследований путём апробации 
технологической оснастки на швейном полуастомате с МПУ.

Основные задачи -  отработка оптимальной геометрии режущей части 
инструмента и оптимальных режимов резания, обеспечивающих высокую 
точность обработки криволинейных контуров технологической оснастки на 
швейном полуавтомате с МПУ. Экспериментальное определение усилий резания 
при обработке пластин кассеты из листа ПВХ пробойниками с коничееской и 
цилиндрической режущей частью при различных скоростях главного вала 
швейной головки полуавтомата. Изготовление технологической оснастки и её 
апробация.

Приведено описание рабочей модели процесса резания листов ПВХ на 
швейном полуавтомате с МПУ, разработаны критерии качества криволинейных 
контуров технологической оснастки, разработана методика измерения качества 
поверхности криволинейных контуров технологической оснастки.

Разработана методика экспериментального исследования усилия резания 
пластин кассеты из листа ПВХ от скорости резания пробойниками с конической 
и цилиндрической режущей частью. В результате эксперимента установлено, что 
с увеличениесм скорости усилие резания уменьшается в обоих случаях, при этом 
усилия резания пробойником с цилиндрической режущей частью превышают 
усилия резания пробойником с конической режущей частью в 2,5 и более раза.

Была изготовлена технологическая оснастка для сборки следующих 
заготовок: верха обуви туфель дошкольных для девочек модели 4341 (ОАО 
«Обувь», г. Могилёв) и голенища с настрочной аппликацией сапог дошкольных 
модели 3065Ш (ОАО «Обувь», г. Могилёв). Апробация технологической 
оснастки подтвердила правильность выбора режимов резания.
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