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ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 1 
 

ИЗУЧЕНИЕ СПОСОБОВ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПЛОЩАДЕЙ ЛЕКАЛ 
ДЕТАЛЕЙ ОДЕЖДЫ 

 
1.1 Определение площади лекала способами «палетки» и 

геометрическим 
 
 Контуры заданного лекала обводятся на миллиметровой бумаге, совме-
щая срезы лекала с линиями разметки бумаги [2–3]. Результаты расчетов пло-
щади записывают в таблицы 1.1 и 1.2. 
 

Таблица 1.1 – Определение площади лекала спинки 
Наименование детали, 
размерные признаки 

Способ измерения 
площади Значение площади, см2 

Спинка мужского  
демисезонного пальто 

 
_____ - ____ - ____ 

(размерные признаки) 
 

«Палетки» 

SПР= 
 
 
SВЫП= 
 
 
SЛ= 

Геометрический 
 

S1= 
 
S2= 
 
S3= 
 
S4= 
 
S5= 
 
S6= 
 
S7= 
 
S8= 
 
S9= 
 
S10= 
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Таблица 1.2 – Результаты определения площади лекала спинки 

Размерные 
признаки 

Способ измере-
ния площади 

Результаты расчёта площади, см2 

в масштабе 1:4 в натуральную 
величину 

____ - ____ - ____ «Палетки»   
Геометрический   

 
Выводы: по сравнению с контрольным значением площади наиболее точ-

ным оказался способ _________________________________________________. 
 

1.2 Определение площади лекал расчетным способом 
 

Площади комплектов лекал деталей мужского пальто определяются рас-
четным способом [2-3] по заданию, общему для подгруппы студентов. Исход-
ные данные и результаты расчёта представляются в таблице 1.3. 

 
Таблица 1.3 – Результаты определения площади комплекта лекал мужско-

го демисезонного пальто расчетным способом 
Исходные данные Задание 

Размерные 
признаки 

Площади  
комплектов  

лекал, м2 

Размеры и роста, пло-
щади которых необхо-

димо определить 

Площади  
комплектов лекал, 

м2 
164-92-80 2,6864 170-92-80  
182-92-80 2,7871 182-100-88  
182-104-92 2,9945   

 

Приращение по ростам: ∆Рj  = ----------------------------------------------------------=_________ м2. 
Приращение по размерам: ∆Si    = -------------------------------------------------- =________ м2. 

 

Результаты расчёта по заданию: 
 

S170-92-80  =_______________________________________________   = ___________ м2; 
S182-100-88  =_______________________________________ = ___________м2. 

 
 

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 2 
 

СОСТАВЛЕНИЕ СОЧЕТАНИЙ РАЗМЕРОВ И РОСТОВ ШВЕЙНЫХ 
ИЗДЕЛИЙ В РАСКЛАДКАХ ЛЕКАЛ 

 
В соответствии с полученным вариантом [1] шкалы процентного распре-

деления размеров и ростов мужской одежды составляются сочетания [1–3] по 
форме таблиц 2.1 и 2.2. 
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      Таблица 2.1 – Сочетания по принципу объединения одинаковых или смежных размеров и ростов 
Рост, см 170 176 164 170 176 182 188 164 170 176 182 188 164 170 176 182 188 164 170 176 182 Размеры и 

роста, 
включённые 
в раскладку 

Удель-
ный вес 
сочета-

ния ∑100 

Вид рас-
рас-

кладки 

ОГ, см 92 96 100 104 108 
ОТ, см 80 84 88 92 96 

%                      
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Таблица 2.2 – Сочетания по принципу последовательного возрастания площади лекал 

Размеры и 
роста в со-
ответствии 
со шкалой  

Удель-
ный вес 
разме-
ров и 

роста в 
шкале,% 

Пло-
щадь  
лекал, 

м2 

№ пло-
щади 

лекал в 
порядке 
возрас-
тания 

Размеры, рас-
положенные в 
порядке воз-
растания их 

площади лекал 

Удель-
ный вес 

размеров 
и ростов 
в шка-
ле,% 

№ рас-
кладки 
лекал 

Размеры, вклю-
ченные в рас-
кладку лекал 

Удель-
ный вес  

рас-
кладки, 
% ∑100 

Вид раскладки 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
170-92-80  2,72  164-96-84  1    176-92-80  2,79  170-92-80  
164-96-84  2,65  164-96-84  2    170-96-84  2,76  170-96-84  
176-96-84  2,83  164-96-84  3    182-96-84  2,90  176-92-80  
188-96-84  2,97  170-96-84  4    164-96-84  2,73  164-96-84  
170-96-84  2,80  176-96-84      176-96-84  2,87  170-96-84  
182-96-84  2,94  176-96-84      188-96-84  3,01  170-96-84  
164-96-84  2,77  182-96-84      170-96-84  2,84  176-96-84  
176-96-84  2,92  182-96-84      182-96-84  2,99  176-96-84  
188-96-84  3,06  188-96-84      164-96-84  2,81  182-96-84  
170-96-84  2,88  188-96-84      176-96-84  2,95  182-96-84  
182-96-84  3,03  188-96-84            

       ИТОГО   
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ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 3 
 

ВЫПОЛНЕНИЕ ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫХ РАСКЛАДОК ЛЕКАЛ 
 
Предварительная норма на длину раскладки [1–3] определяется по фор-

муле 

м,
Шр)Вн100(

100лекS
Нр .предв

⋅−
⋅

= ∑
 

 
где    екSл∑  – площадь комплектa лекал раскладки, м2; Вн – нормативный про-
цент межлекальных отходов, %; Шр – ширина рамки раскладки (ширина мате-
риала без кромок), м. 

 
Значения площади комплектов лекал указаны в таблице 3.2, а ширины 

ткани по вариантам указаны в таблице 3.1 лабораторного практикума [1]. 
 Нормативный процент межлекальных отходов определяется в соответ-
ствии с  данными, приведенными в таблице 3.4 лабораторного практикума [1], 
его расчёт приводится в таблице 3.1. 
 

Таблица 3.1 – Расчёт нормативного процента межлекальных отходов для 
однокомплектной раскладки лекал 

Факторы, влияющие на величину 
межлекальных отходов 

Значение  
фактора, % 

1. Отправная величина межлекальных отходов для пальто мужского: 
втачной рукав 

 
11,5 

2. Изменение отправной величины межлекальных отходов в зависи-
мости от: 
2.1 Числа комплектов лекал деталей в раскладке: 
1 

 
 
 

+1,2 
2.2 Доли мелких деталей: 
меньше 0,20 

 
+2,0 

3. Увеличение отправной величины межлекальных отходов: 
− при настилании «лицом вниз» 
− при наличии целого верхнего отложного воротника 
− при наличии целого нижнего воротника 
− при наличии шлицы спинки 
− при отсутствии в раскладке деталей пояса 

 
+1,4 
+0,6 
+0,5 
+0,5 
+0,8 

ИТОГО  
 
 Шр = ________________________  = _______ м. 
 

Шр*)Вн100(
100*лекS

Нр .предв

−
= ∑

 –––––––––––––––––––––– = ______ м. 

Предварительные (расчётные) размеры раскладки в масштабе 1:4: 
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предварительная длина ________ см;     предварительная ширина _______ см. 
 

Выполненная раскладка прикладывается к лабораторной работе. 
 

Нрфакт=_____________________ м. 
 

Sраскл.факт. = Шр × Нрфакт = _________×________= ______________ м2. 
 

Фактический процент межлекальных отходов: 
 

,100*
.раскS

)лекS.раскS(
Вф ∑−=  = –––––––––––––––––––– * 100 = _____ %. 

 

Выводы___________________________________________________________ 
__________________________________________________________________ 

 
 

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 4 
 

РАСЧЕТ НОРМ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ, ЗАПОЛНЕНИЕ 
НОРМИРОВОЧНОЙ КАРТЫ 

 
Имеющиеся в нормировочной карте (табл. 4.1) данные получены по ре-

зультатам выполнения экспериментальных раскладок на приведенные сочета-
ния размеров и ростов. Расчёт норм на длину раскладок для сочетаний, по ко-
торым не выполнялись экспериментальные раскладки, осуществляется мето-
дом интерполирования [1–3]. 

1. Норма на раскладку [1–3] служит для оценки экономичности модели и 
определения отправных показателей межлекальных отходов. Они являются 
контрольными для раскладчиков подготовительного и раскройного цехов. 

2. Норма на настил [1–3] определяет расход материалов на настил кон-
кретной высоты с учётом технологически неизбежных отходов, возникающих в 
процессе настилания (табл. 4.2). 

 

Нн = _______________________________ = _______ м. 
 

3. Средневзвешенная норма на модель [1–3] необходима для контроля за 
работой раскройного цеха по использованию материалов (табл. 4.2). 

Средневзвешенная площадь лекал определяется по всей заданной шкале 
на основании данных таблицы 2.2 рабочей тетради (табл. 4.2). 

 
=... взвсрSлек  ––––––––––––––––––––––––––––– = ________ м2. 
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       Таблица 4.1 – Нормировочная карта 

№
 р

ас
кл

ад
ки

 

Ра
зм

ер
ы

, в
кл

ю
че

нн
ы

е 
в 

ра
ск

ла
дк

у 

П
ло

щ
ад

ь 
ле

ка
л 

в 
 

ра
ск

ла
дк

е,
 м

2 

У
де

ль
ны

й 
ве

с 
со

че
та

ни
я,

 %
 

С
по

со
б 

ук
ла

ды
ва

ни
я 

по
ло

те
н Штк.=1,4 м 

Шр.=1,37 м 

Штк.=1,41 м 
Шр.=1,38 м 

Штк.=1,42 м 
Шр.=1,39 м 

Штк.=1,43 м 
Шр.=1,40 м 

Штк.=1,44 м 
Шр.=1,41 м 

В 
ср

. п
о 

ка
ж

до
му

  
со

че
та

ни
ю

, %
 

НрФ, 
м 

Вф, 
% 

НрФ, 
м 

Вф, 
% 

НрФ, 
м 

Вф, 
% 

НрФ, 
м 

Вф, 
% 

НрФ, 
м 

Вф, 
% 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

1 158-96-84 
158-100-88 5,24 30 л/л 4,46 13,9       4,34 13,9  

2 164-96-84 
164-100-88 5,42 4 л/л            

3 176-96-84 
176-100-88 5,72 26 л/л 4,86 14,1       4,74 14,3  

4 170-104-92 
170-104-92 5,68 22 л/л 4,82 14,0       4,71 14,4  

5 170-96-84 
170-96-84 5,55 10 л/л 4,70 13,8       4,58 14,1  

6 158-96-84 2,61 2 л/в 2,30 17,2       2,24 17,2  
7 158-100-88 2,65 2 л/в 2,32 16,6       2,26 17,0  
8 170-100-88 2,80 1 л/в            
9 176-100-88 2,87 3 л/в 2,48 15,4       2,41 15,4  
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Таблица 4.2 – Формулы для расчета норм расхода материалов 
Наименование 

показателя Расчетная формула Расшифровка  
составляющих формулы 

Норма на 
настил ),

100
Пд1(*Б*НрНн +=   м 

Нр – норма на длину рас-
кладки, м; Б – число поло-
тен в настиле; Пд – норма-
тив отходов материала по 
длине настила, % 

Средневзве-
шенная норма 

на модель 

),
100

1(*
..100

100*..... ПшПд
взвВср

взвсрSлеквзвНср +
+

−
=

 м2 

Sлек ср.взв. – средневзве-
шенная площадь лекал, м2; 
Вср.взв. –  средневзвешен-
ный процент межлекальных 
отходов, %; Пш – отходы по  
ширине настила, % 

Средневзве-
шенная пло-
щадь лекал 

,
*.

...

1

1

∑

∑

=

== n

i
i

i

n

i
i

a

aSлек
взвсрSлек  м2 

Sлек.i – площадь комплекта 
лекал i-го размера, м2; аi – 
удельный вес i-го размера в 
шкале размеров и ростов, % 

Средневзве-
шенный про-
цент межле-

кальных отхо-
дов 

,
100

b.Вср
В jj

взв.ср
∑ ⋅

=   % 

Вср.j – среднеарифметиче-
ский % межлекальных отхо-
дов j-го сочетания; bj  – 
удельный вес j-го сочета-
ния, % 

Норма на вид 
изделия ,

*.

1

1

∑

∑

=

== n

k
k

k

n

k
k

М

МНср
Нв  м2 

Нср.k – средневзвешенная 
норма на k-ую модель, м2; 
Mk – плановый выпуск по   
k-й модели, ед. 

Норма на груп-
пу одежды ),

100
1(* РоНвНг +=   м2 

Нв – норма на вид изделия, 
м2; Ро – норматив нерацио-
нальных остатков, равный 
0,5 % 

 
Средневзвешенный процент межлекальных отходов по модели (табл. 4.2) 

рассчитывается на основании нормировочной карты (табл. 4.1). 
 

Вср.взв.= ––––––––––––––––––––––––––––––––––– = ___________ %; 
 
Нср. взв.= –––––––––––––––––––––* (1 + –––––––––) = __________ м2. 
 
4. Норма на вид изделия [1–3]. Данные для расчёта по варианту задания 

указаны в таблице 4.3 лабораторного практикума [1] (табл. 4.2). 
Нв = –––––––––––––––––––––––––––––––– = ____________ м2. 

11 
 



5. Норма на группу одежды [1–3] (табл. 4.2): 
 
Нг = ____________________ * (1 + ––––––––––) = _________ м2. 
 
Выводы:_____________________________________________________ 

__________________________________________________________________ 
 
 

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 5 
 

ОРГАНИЗАЦИЯ СЕРИЙНОГО РАСКРОЯ МАТЕРИАЛОВ НА 
ШВЕЙНЫХ ПРЕДПРИЯТИЯХ. СОСТАВЛЕНИЕ КАРТЫ РАСКРОЯ 

 
Нормальной [1–3] называется серия такой величины, при которой все 

настилы достигают максимальной технически возможной высоты. Она рассчи-
тывается по формуле 

y
100xhС max

Н
⋅⋅

= , 
 

где  hmax – максимальная технически возможная высота настила в полотнах 
(значения по вариантам указаны в таблице 8.1 лабораторного практикума [1]); 
 x – коэффициент, учитывающий комплектность лекал в раскладке: 
  x = 1 – при раскладке полного комплекта лекал; 

x = 0,5 – при раскладке дробного комплекта лекал; 
y – наибольший общий делитель величины процентов, указанных в шкале 

размеров и ростов (таблица 2.1 рабочей тетради). 
 
Сн = –––––––––––––––––––––––––– = _______________ ед. 
 
Величина расчетной серии [1–3] определяется исходя из суточного вы-

пуска изделий и срока выполнения заказа: 
 

К
tМСР
⋅

= , 
 

где   М – суточный выпуск изделий всех моделей данного ассортимента, шт.; 
 t – срок выполнения заказа, дни; 
 К – число одновременно изготавливаемых моделей. 
 

Данные для расчёта по варианту задания указаны в таблице 5.2 лабора-
торного практикума [1]. 

Величина расчетной серии должна быть кратной 100, в противном случае 
ее округляют до ближайшего четного, кратного 100. 
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Ср = ––––––––––––––––––––––––– = _________ ≈ _________ ед. 
 
По результатам сравнения величин нормальной и расчетной серий делает-

ся вывод:_______________________________________________________ 
__________________________________________________________________ 

 
Карта раскроя на заданную модель изделия составляется по форме табли-

цы 5.1. При этом по каждой раскладке определяют: удельный вес, количество 
изделий, количество и высоту настилов, количество пачек, способ настилания 
[1–3]. 

Количество изделий, подлежащих раскрою в серии по каждому сочета-
нию: 

100
)( аС

N НР
ИЗД

⋅
= , 

 
где СР(Н) – величина серии расчетной или нормальной; а – удельный вес рас-
кладки, %. 
 
 Общее количество полотен по данной раскладке: 

 

n
N

100
rС

h изд)Н(Р
ОБЩ =

⋅
= , 

 
где r – удельный вес каждого размера и роста в раскладке, %; n – количество 
комплектов лекал в раскладке. 
 
 Количество настилов: 

Н

ОБЩ
Н h

h
К = , 

 
где   hН – принятая высота настила в полотнах для данного вида изделия и тка-
ни. 

 
Высота настилов выбирается с учётом требования: 
 

hН ≤ hmax, 
 

где hmax – максимально технически возможная высота настила. 
 

Количество пачек в серии по каждому сочетанию: 
 

Кn.сер = n . КН, 
 

где n – количество комплектов лекал в раскладке; КН  – количество настилов. 
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         Таблица 5.1 – Карта раскроя на пальто мужское демисезонное из драпа              Ср (н) = __________ ед. 

№ 
раскл. 

Содержание 
раскладки 

Уд. вес 
раскладки, 

% 

Кол-
во 

компл. 
лекал 

в 
раскл. 

Кол-во 
изделий в 
серии по 
каждому 

сочетанию 

Кол-во 
полотен в 
серии по 
каждому 

сочетанию 

Кол-во 
настилов 
и их вы-

сота 

Кол-во 
пачек в 

серии по 
каждому 

сочетанию 

Вид 
рас-

клад-
ки 

Способ 
укладыва-
ния поло-

тен 
(л/л или 

л/в) 
 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

 
 

         

  100    ∑ ∑   
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Определение количества пачек к раскрою в день 
 

Количество пачек к раскрою в день одной модели определяется для рав-
номерной загрузки раскройного цеха по формуле 

 

УТ

СЕР
Р t

Кn
К ∑= , 

 

где ∑КnСЕР – суммарное количество пачек в серии, определённое в таблице 
5.1 рабочей тетради; tУТ – уточненный срок выполнения заказа, рассчитанный 
по формуле: 
 

М
КСt Р

УТ
⋅

= . 
 

tУТ  = –––––––––––––––––––––––––––––––– = __________________ дн. 
 
 Кп = –––––––––––––––––––––––––––––––––––– = ______________ шт. 
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